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zcrtspaniaange bcwegtich angeordneten Anschlag. an 
PnietitcnsprCchc: wclchen each der zugefunrte, anzuschweiBerrfc Bohen 

vor dem Festspanaen mil seinera vorderen. e/erkatfick- 
1. Boizetumscfa*eu>ger3t mh dner am wcrfcstftck- seitigen Ende anlcgt, dabct der Bolzen lagerichrlg xur 
seliigen Gerflteendc angeordneten Bolzcnspunnzan- 9 Bolzefi&pannzange pcdttoniert win) uttd der Anschiag 
ge» die rekitiv sum WerkstOck ous der Lade- m die nach dem Festspannen des Bohcos in der Spaiuxzange 
Ansdic/eiflpodtbfl motorisch vereiellbar 1st, einem den Bolzen aim AnschweiBen freigibL Bei einem aus 
zur Bohenspannzange sich koaaiol erstreckenden der deulschen Offenlegungsschrift 29 47 6^ beknnnten 
gesteflfesten Boizenxuftorkoiml. cowtc ous einem BoheremschwciBgerOi dieser Gatiung, voa weJcheni die 
wcrkstfick&eJug am GerategehSuse vor der Botzcn- io Erfindung auageht uitd welches das AnschweiBen von 
spannzange bewegEch anseordneten Amchlag, an Bolzen be&cbiger LQnge ermflgiicht, sind cm motori- 
wefchfio rich der xugefilbrte, onzuEcbt*eiBende Bol- sches Steflglied zum Offnen und SchEeBen der BoJzen- 
zen vor dem Festspaonen mit setnern vorderen. spannzange, femer etn weheres inotorisches Stellglied 
^ertustflckseitigen Ende onlegt. da bei der Bolzen la- zum Verscmvenken des Bolzenamchlages und auBer- 
gerichtig zur Botzenspannzange poshkmiert wind is dem noch ein driues motoriscbes Steflglied zum Ver- 
und der AnEchlag nach dem Fegspaimen des Bol- stellen des gesnmten Gerfltes aus der Lage- in die An- 
zenfi in der Spannzange den Bolzen zum Antdmei- schweiBpoiiiton vorgesehen. 
Ben freigibt, dadurch gekennzeich net. daB AuBerdcm bedingt dieses betonnie Botzenan- 
die Soizerc^Kinnzange p) relativ zum Bobenan- ccrrociflgcrfH noch eine elektixmische, auf die motori- 
schlog (4) und zum BofeensufOhrungutonol (2) 20 schen Sicligfieder wirksome Fotgesteuerung. 
Gtetchgerichtel begrenst moiorisch verstdtbar ist Der Erfinduns liegt nun die Aufgahe zugrunde. ein 
und daB afa Bolzenanschlag mindestens ein Hebet BotzcnanscmvdBgerfit der im OberbegrifT des Anspru- 
(05) vorgesehen ist der um eine zur Vcrsiellnchlung ches 1 jingegebenen A rt insofern zu verbessern. daB un- 
der Bolzensriarmznnge (3) tjuer gerichtcte A diss ( 16) tcr Beibehahung der beim Stand der Technik bereits 
co besrenzt versdmenkbar ongelcnkt hi daQ der 25 erreichien Vorteilc dardber hinaus eine Vercinfachung 
BolzemnschlaghebeJ (13) von einem Fcderetemcm des BotzenansdmeiBgcrfltes erreichbar isU die unter 
beeinfhiBt in der eincn Endsteilung zur MUie hinzielt Erhfihung der Funktionssichcrheit eine dnfachere und 
und von der Bolzenopannzange (3) in trine andere. preiswcTterc Keratcllungsmoglichheit etgibL 
ctu-a achsparallet scrichteic und zum WerkstOck Die Ij&sung dieser Aufgabe kennzeichnet sich da- 
hinzielende EndsieRung versteJIbor bt jo durch. daB die Bolzcnopannzange relativ zum Bolzenan- 

1 BolzenanQcbweiBgerfit nocb Anspruch I. da- schlag und zum Bolzenzufuh run gnk anal gleidigericbtet 
durch gekennzekhnet daB der Bolzenanschlaghcbct begrenzt motomeh vereiellbar ist und dalals Ek>!senan- 
(IS) an emer am werkfiLOckseiiigcn Gcrfitcendteil schlag mindesiens ein Hebet vorgesehen isu der um eine 
und zur Venstellrkhiung der Bdzenspannzange (3) zur Verstellrichtung der Bolzenspannzonge quer ger'tch- 
glekhgerichietangeordneten,vonder Bolzcnspann- v tcte Achse so begrenzt verschwenkbar ongelenki ist, 
zange(3)durchgrcifboren HQke{ S<3) angclenkt ist daO der Bolzenanschlagnebel von einem Federelement 
l Botsenansch^eiBgerQt noch Anspruch 2, da- bceinfluBt in der einen Endstellung zur Mitte hinzielt 
dun* getonnzecchnet daB die Hfllse (14) mittels ci- und von der Bolzensponnzange in seine andere. etwa 
nes Schraubentriebea relativ zum wcrksiackscitigen oclu>parallel gcrichlcte und zum Werkstuck hinzietende 
GcrfitccndteiteinsiellbarongcordnctiRl. 40 Endsicllung vcrsieflhar Kt. 

4. BolzcnanscmveiQger&t nach einem der AnsprO- Durch dlcKc MaBnahmen ist zum SchlicBen und Off- 
chc t bis 3w dodurcb gekennzcictinct. daB an der ncn der Spannzengc. femer zum BetOtigen des Bolzen- 
Spunnzange (3) und/udcr am Bol/rnzufQhrungska- anu-rtlagcs und zum Vcrstcllcn der Spannzange eus der 
nal (2) miteinander korrcspondicrcndc. srhrSge Auf* Lode- in die SchurciBposiibn nur noch ein cinziges mo- 
lauframpen (13) so zur VersteUrichtung dcr Bolzen- <*> tonschcsSteltgltederfordcriich. 

spannzange (3) ongeordnet simi daB dicsc beim Dabei kann das SchlieBcn dcr Spannranuc gegen die 
RQckhub der Bolzenspannz&nge (3) Zangenoffner- Kraft cincrOUnvrfcdererfotgen. 
krQfte ausQben. und oaB an der Bokenspannzange Eine bevorzugic Gcstattung des Bolzenanschiagcs i>t 
(3) und/oder an einem rohrfdrmigen Stellglced (5) dadurch gekennzekhnet. daB der Bolzcnantchlaghebel 
einco unmhtelbar und linear auf dee Bolzcnspsnn- w an eincr am tyersktUckseiligen Gerfitcendteil und zur 
zange wirkoamen, motonschen Stcllorganes (3) auf VerMcllrcchtung der Bolzcnspannzange gieichgerichiei 
die Bolzenspannzangc SchlieBkr&fie au&Qbbarc Auf- angcordneien. von der Boizenspannzangc durchgreif- 
lauframpen(liu,tt)angeordnet8ind. baren HOlsc ongelenki Uiwobei vorzugsweise femer 

5. BolzenanschweiBger&t nach einem der AnsprQ- die HQlse mittels eines Scbraubentriebcs reintiv zum 
che I bis 4, dadurch gekennzcichnet, doB die Bolzen- w werkilticksehigen Gerateendteil einsiellbar angeordnet 
spannzange (3) auf dem BolzenzufQhrungskanal [2) 1st 

zu diesem koaaial verstellbar gelagcn ist Eine im Sinne der Aufgaben&tellung fordcrlkhe Wei- 

tcrbiUung bssuht darin. daB an der Spannzange und/ 

oder om BotzenzufOhrungskanal miteinander korre- 

wj spondierendc. schrtge Auflauframpen so zur Verstcll- 
richitinsi der Bolrcmpann/angc angeordnet \M. dalJ 
Die Fifindung bctrirfi cm BolzcnanschwpBgcrQt mit dicsc bcim Ruckhub dcr Bolzcnsnannriinac Zanpenfitf- 
cincr am werkstuirkwitigen Gcr&tccndc angcordneien ncrkiUfie ausiibcn. und daB nn dcr Bnl/.cnvpunn/angc 
Boizenspannzangc. die relativ zum WcrkstQck bus dcr und/odcr un einem rohrformigen Stcllgiied cincv unmii- 
Ijittc- in die Ansch\s/eiBposi1con motorisch venidlbar f\ tcibar und linear auf die Bol/.cnspannzangc wirKsamcn. 
is 1. einem zur Bolzenspunnzange sich kn»\tal ersirck- mim»rKchcn Stellorgams auf die Rolzcnspunnrangc 
kenden gcstcllfcsicn Ik>l/.en/ufQhrkannl. srtuie uus ei- SchlicBkrUfle auvtlbbaru Auflauframpen angeordnci 
item wcrksiuckseiiig am (>erSiegchau»c vor dcr Hoi- kind. 
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Zuctem tot e8 fdrder&ch, wenn die Spannzongc ouf 
dem Bol2enzufuhnAo5£kanaI 2u <foem koatia) versteN- 
bargekgertist 

Ein Awsfflhnxngsbecpie] der Erfmditng tst in der 
Zeichnmig dorgectelli imd wrd im folgenden nfiher be- 5 
zchriebeo. Es ze%t 

F i g. 1 em EofeananschweiBgerGt im wesentftchen im 



Fig.adn^Teil^elbOT'mdCTAii^hr^pot.iuon. 

Doc dektriscbe BofeencnschsyetBgerOt umfaflt im we- to 
sentlfchen ein rohrifcrraiseg. kreinrin^qucrschnitte auf- 
^efesndso GehQuse I, einen das Gehfinze aria! durch- 
dringecdeo und nut dem Gehause Starr verbundencn, 
gerDdeo Bcfeen ruf Ohnmgslniiia I 2, cine Bolzenzange X 
einen am werkotiidsBaUgen Endteil des Gehfluses I vor- is 
gesehenen Boteenanrcfalag 4 und em motoriEches Stdt- 
orgnnS 

Die Bobcnspannsange 3 1st auf dem BolzenzufOh- 
rungckonal 2 osial begrenzt veroiellbar gelagcrt und 
fcann mittefe des SteUorganes S axial bsgrenzt vcrscho- jo 
ben werden. 

Ate SieUorgan 3 isi ein pceumaUscher Aiteitszylmder 
vorgesehsn, deosen Kolben Qber ein on detsem befestig- 
tes zum BoJzenzuHttmmsstannl 2 und sur Bolzcnspann- 
zange 3 koasial onseordnetea robrfOrmiges Stdlglied fi » 
nuT die Bolzenspannzange 3 wirksam ist 

Hierzu hi on der Bolxftt&pnnnzange 3 eute axial nach 
auBen abstrebende Schulter 7 vorgesehen, die in eine 
innensehig des rdufannigen SteUgliedes ongeordnete 
Rmgnut Q ein&reift. jo 
Die Qxiole LQnjje der Ringnut a list grdfler a)s die der 
Schulter 7, so daB beim Vorschieben und Zurfickziohen 
de& SteUgliedea 8 dieses zunSchst gegenOber der Spann- 
iange3vcrcilt 

Die rohrfdrmige Spannzange 3 hot im werkKiuckfcciti- js 
gen Endidl mehrere, auf den Umfang vcrteih angcorU- 
nete, ochsporalle) veriaufende. nicht daqjestctltc Schlii- 
xe. urn die voi dem werttBtflcteeiiigen Endteil des Siell- 
gliedes 6 angeformien Spaimbacken 9 fifTnen u nd tcblie- 
Benzukdnnen, 4a 

Zum zwangslfiufigen SchlicBen der ciastisch auf- 
spreizbaren Spannbacken 9 sind auBenseitig der Spann- 
backen 9 und am werfemuckseitigen Endteil des SteU- 
gliedea Q miteinander korrespomiierende. schrSgc Auf- 
taurrampen fiO und 1 1 angefonnL « 
Die Auflauframpen 1 1 sind oh rich zum werksiOckseiii- 
gen Ends des Steilgliedes G rich konisch erweiicrndc 
ZoneausgebiUeL 

AuBerdsm shtd innecaeitig der Bohcnopannzangc 3 
schrflge Auflaufrcmpen U2 ongeformt. die wfihreud deo w 
Rtickhubes des SteUgKedes 6 auf die wcrkstuckscitigc 
SUmseite des toteenzufQhruiigskanals 2 auflauren und 
die Spannbacken 9 zcrangalaufis aufspreizm und w8h- 
rend des ZufOhrens eines anzuochweiBenden Bolzen& t3 
durch den Botsensii^hrungskanal 2. zum Beispiel mil- 5$ 
lets Druckhift in der gedffneten Sleftuns solan^e fcsl* 
haltetu bis die Spannzange 3 erneut zum WerksiQck kin 
versteJh wrd. 

Beim ZufOhrcn ernes Boizens 13 wird desscn Vur> 
schubwes dutch den am werkstOckseiugcn Endteil des to 
Bolzenaittcfaweiflgerates vor der Spannznngc 3 ongc- 
ordneten Bolzenanschlag ^ begrenzt 

Letzierer besteht aun eioer in das Gehausc 1 uxial 
vcrsiellbar eingeschraubten HQlse K andercn Manic) 2 
diameiral ^c§enObcr angeornctc Arisen lag he be 1 19 an- 
gelenkt sind. deren Schvyenkachscn 16 rechiwinkli^r zur 
Gcrflielangscchne ^erichtet sind. 

Den Anschlashebeln 15 %M nicht dargesicUic Feder- 



eiementc. vorzugmveisc auf den Schweutachsen 16 gc- 
halterte Schenkelfedcm zugeordnct. die die Ancchlag- 
hebeJ 13 iodic in Fig. I dargesxeUte Lagedrucken. 
Dabd 1st die von den Fedcrelememen auf die Anschlag- 
hebel 13 oumlbbare Kraft grfiBcr ols die oul etnen Bol- 
zen 13 aufiflbbare Voischubkmft so cbB die Anschlag- 
hebel IS beim Auftreffen eines zugefOhrtcn Bolzenii 13 
in der in F i g. 1 dargestdltcn Lage zunachst verharren. 

Beim Vorschieben der Spannzan^e 3 mit etngeopann- 
tern Bolzen A3 in die AnscbweiOposhion (Fig. 2) wer- 
den jedoch die Anschlaghebel 15 von der Spannzange 3 
zwangsWuRg nach auBen geschwenkt, wonach die 
Spannbacken die Anschlaghebel 13 pasaeren konnen. 
Nach dem Ancch weiBen des Bohens und nach dem Zu- 
rOckzlehen der Spannzamjc in Hire AusgangsiteUung. 
wubei die Spannznngc vom an^esehwciBten Bolzen 13 
abgczogen wird v- crden auch die Anschlaghebel 15 von 
den Fedcrelememen beeinfluBi cbenfalls in ihre Aua- 
gangsstcliung zurfickgeschwenkL 

Zum BolzcnanschweiOgerfit ffihren nicht dargestellte 
SdiweiBstromzufahrunjjsleitungen. 

AuBerdem smd wie bei den bekannten, nach dem 
Kondensatorcndladungsprinzip arbeitenden Bolzen- 
schweiBgcrfiten noch Schahgerflte vorgesehen, die nach 
dem Anlcgen des Boizens 13 an ein WerkstQck an diesen 
aber einea einstellbaren Zeitraum den ScmveiBstrom 
onschaltca 

Anstelle eines pneumatischen Stellorganes 5, welches 
millels ernes beim Vorschieben vorsponnbaren Feder- 
elementcs in die AusgangssteDung zurQckgeslellt wer- 
den kann. kdnncn untcr Umstfinden auch andere moto- 
rische Stellorgane, wic zum Beispiel ein linear wirksa- 
mcs, eiektromagnctisches Stellorgan, bevorzugi wer- 
den. 
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Abstract of DE3218886 

In order to improve an electric bolt welding-on device, which makes possible the welding on of bolts of 
virtually any length, with a bolt collet chuck which is arranged at one device end and which is 
displaceable in a motor-driven manner in relation to the workpiece from the loading position into the 
welding-on position, with a bolt supply duct which extends coaxially in relation to the chuck, and with a 
stop which is arranged on the workpiece-side in front of the bolt collet chuck, before clamping securely 
positions accurately in the axial direction in relation to the collet chuck the bolt supplied, and after 
clamping securely releases the bolt, to the effect that simple and economical manufacturing is possible 
with an increase of the functional safety, the bolt collet chuck (3) is limitedly displaceable in a motor- 
driven manner relative to the bolt stop (4), and also the bolt stop (4) is designed to be, influenced by 
the bolt collet chuck (3), temporarily displaceable against spring pressure into its bolt release position 
and the control member which acts on the bolt collet chuck is designed in such a manner that the 
member, before the advance of the bolt collet chuck, positively closes the latter. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc ?DB=EPODOC&IDX=DE3218886&F=0 



3/16/2005 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 
/^BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 




